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Messmoglichkeiten

Standard-Gerdt (ohne Dokumentation der MeBergebnisse)

Mikroprozessor-gestevertes Gerét (mit Dokumentation der MeBiergebnisse)

s AR 2. Spiral-Winkel
1. Span- und Frei-Winkel und Slaurio
1.1.  Umfangszéhne 1.2, Stimzdhne Al Eﬂg@g};:ﬁg
1.1.1. Span-Winkel 1.2.1. Span-Winkel 2.2. Spiral-Winkel
1. Frei-Winkel 1. Frei-Winkel und Steigung
2. Frei-Winkel 2. Frei-Winkel Serienmessung
1.1.2. Span-Winkel 1.2.2. Span-Winkel
Serienmessung Serienmessung
1.1.3. 1.Frei-Winkel 1.2.3. 1.Frei-Winkel
Serienmessung Serienmessung
1.1.4. 2. Frei-Winkel 1.2.4, 2. Frei-Winkel
Se Serienmessung

Span= und Frei-Winkel

2+ Spiral-Winkel und Steigung
3. Stirnzahn-Mitte

4, Teilung

5. Radial«Hinterschliff / Hinterschleif-Hub
6. Neigungs- und Kegelwinkel

. OSystemeinstellung / Diagnose

g. Schwenk-Vinkel-Berechnung fuer Radial - Einterschliff

ENDE: <ESC> WAEHLEN: <1..8>, <Leertaste> AUSFUEHREN :
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Das Handgerat
40.55.01.003

Fir den Werkstattbedarf dient ein mobi-
les Handgerdt, das fiir Messungen am
Arbeitsplatz bestens geeignet ist. Das
Geréat wird permanentmagnetisch auf
dem Maschinentisch gehalten und ist
durch einen Spindeltrieb in der z-Achse
einstellbar. Zur genauen Jusfierung der
Spitzenhdhe wird ein Prifdorn mitge-

\ liefert. MeBprinzip, Mef3bereich und
digitale Anzeige wie auf Seite 6
beschrieben.

opm
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Schnittwinkel - Messeinrichtung
Standard 40.55.01.002

Mit der Schnittwinkel-MeBeinrich- Zum Antasten der Span- und Frei- richtiger Abbildung und einer Beleuch-
tung kénnen Span- und Freiwinkel- Fléchen wird das bewdhrte Mef- tungseinrichtung. Der um 45° abge-
Messungen in einer Werkzeugaut- schneiden-Prinzip benutzt. winkelte monokulare Tubus gestattet
spannung unmittelbar hintereinan- Die MeBgenauigkeit mittels Mef3- ie nach Werkzeugabmessung eine
der erfolgen. schneiden wird erhéht durch die VergréBerung von 10-, 20- oder
Folgende Messungen sind méglich:  Verwendung einer Optik mit seiten- 30fach durch auswechselbare
Span-Winkel von +35° bis —25°, Okulare.

Frei-Winkel bis 25°.

Antasten der Spanfléche zur Mes-
sung des Spanwinkels

Antasten der Freifléche zur Messung
des Freiwinkels
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Messen von Span- und Freiwinkeln an Umfangszéhnen 40.55.01.002
Werkzeugaufnahme zwischen den Spitzen

Spitzenhéhe 135 mm

Werkzeug-Lénge bis 700 mm

Werkzeug-Durchmesser 2-200 mm

Messen von Span- und Freiwinkeln an Stirnzéhnen 40.55.01.002
mit Sonderzubehér 40.55.61.001
Werkzeug-Aufnahme im Aufnahmehalter
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Aufnahmehalter, mechanisch 40.55.61.002 Aufnahmehalter mit

Teilung Ablesung 1' Teileinrichtung und

Universal-MeBeinrichtung, mechanisch 40.55.19.001 Innenkegel ISA 50

Mef3bereich X-Achse 50 mm in Verbindung mit der
Y-Achse 50 mm Universal-

Ablesung 0,005 mm MeBeinrichtung

zum Messen von:

Aufnahmehalter, digital 40.55.61.003
Teilung Ablesung 0.001 Grad/5"
Universal-MeBeinrichtung, digital 40.55.19.002
MeBeinrichtung X-Achse 50 mm

Y-Achse 50 mm
Ablesung 0,001 mm
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Optisches MittenmeBgerdat 40.55.74.002
Zur Messung der

Schneidenlage von

Stirnverzahnungen

MeBbereich + 3 mm
Ablesung 0.01 mm

Radien-Kontrolleinrichtung 40.55.32.001
Radien bis 25 mm
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Standard - Gerit

40.55.01.002
Anzeigegertt Winkel-Mefeinrichtung
L] o
A ——
Reitstock, links Reitstock, rechts
¥ - =S
o/] L ﬁ-“%_ﬂ]i*l]
! Impala-Granit \
- 40.55.01.002 -
Optionen:

"

Universal-MeBeinrichtung

Aufnahmehalter

mechanisch ohne Teileinrichtung
40.55.19.001 40.55.61.001
digital
40.55.19.002
K _E=3HE -
— él i
Radien- = .
Kontrolleinrichtung # .z Nesbralimiabius
40.55.32.001 > mit Teileinrichtung
mechanisch
40.55.61.002
o] =
= -
[s-ﬁn‘ A H--E -1 -
MittenmeBgeréit = A
e utnahmehalter
26?515?;4_002 = ‘Vj mit Teileinrichtung

digital
40.55.61.003
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Mikroprozessor-
gesteuertes Gerat
40.55.01.005 @
=] Bildschirm mit Tastatur
—
Aufnahme-
halter mit
D Teileinrichtung
Reitstock, links I 1A

Univ. .ﬁ-_ — ' I:'

MefBeinrichtung
»

Impala-Granit

40.55.01.005

Winkel-MeBeinrichtung

Reitstock, links

H?E e
= Matrix-Drucker
MittenmeBgerat
40.55.74.002

Mikroprozessor-
Steverung
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Ubersicht:
Standard-Gerét Mikroprozessor-gesteuertes Gerat
Grundgerdét 40.55.01.002 Grundgerat
Grundplatte aus Impala Granit mit zwei Reitstécken Grundplatte aus Impala Granit 40.55.01.005
Spitzenhdhe 135 mm mitzwei Reitstécken
Werkstiick-Durchmesser 2-200 m Spitzenhéhe 135 mm
Werkstick-Lange 700 mm Werkstick-Durchmesser 2-200 mm

Schnittwinkel-Mefleinrichtung zum Messen von Werkstick-Léinge 700 mm

Span-Winkeln von +35 bis - 25 Grad

Frei-Winkeln bis 25 Grad Schnittwinkel-MeBeinrichtung
Digitales Anzeigegerét LCD zum Messen von
Ablesung 0.1 Grad / 6’ Span-Winkel von +35 bis - 25 Grad
Frei-Winkeln bis 25 Grad
Optionen Ablesung 0.1 Grad / 6'
Aufnahmehalter 40.55.61.001
Innenkegel ISA 50 Aufnahmehalter (40.55.61.003)

mit Teileinrichtung
Innenkegel ISA 50

Aufnahmehalter mit Teileinrichtung

mechanisch 40.55.61.002 »
[nenksgel 1SA 50 Ablesung 0.001 Grad / 5
Ablesung 1’ : & g
Aufnahmehalter mit Teileinrichtung 40.55.61.003 Unlversc1|-Me|3e_mnchiunq (40.55.19.002)
diaital Mefibereich X-Achse 50 mm
cigial Y-Achse 50 mm

Innenkegel ISA 50
Digitales Anzeigegerdit
Ablesung 0.001 Grad / 5

Ablesung 0.00 1 mm

Universal-Mefleinrichtung : QTJT&ne?sefna Ei:r Schneidenlage W
ﬁ?ﬂi&h 2825 } 988% von Stirnverzahnungen
MefBbereich X-Achse 50 mm Meiﬁweg *3 mm
Y-Achse 50 mm Ablesung = 0.01 mm
Digitale oder mechanische Mef3schrauben
Ablesung  0,001/0,005 mm Mikroprozessor-Steuerung (40.55.69.002)
MittenmefBigerait zur Messung der 40.55.74.002 bes{e_'hend —
Schneidenlage von Stirnverzahnungen = MIkI’O[L.)FOZESSOF
MeBweg = 3 mm — Nefzeil
Digitales Anzeigegeréat LCD — Mefwertspeicher
Ablesung 0.01 mm — 2 Schnitistellen for Terminal und Drucker
Radien-Kontrolleinrichtung 40.55.32.001 — Terminal 14" sw/ws mit dreh- und neigbarem Bild-
Radien bis 25 mm schirm und frei beweglicher Tastatur
MeBuhr-Ablesung 0.01 mm — Matrixdrucker fir Protokollausdruck
MEGATOOL
Henkelshof 1-3 /52 Fon +492191/59295-20 E-Mail info@megatool-werkzeugtechnik.de

D-42897 Remscheid Fax +492191/59295-21 Internet www.megatool-werkzeugtechnik.de
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